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TRABAJOS DE TORNEADO
ROSCADO

Roscado interior con buril Roscado exterior con buril
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TRABAJOS DE TORNEADO

ROSCADO INTERIOR CON PIEZA FIJA

ROSCADO EXTERIOR CON PIEZA FIJA
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CÁLCULO DE ENGRANES PARA LA 
EJECUCIÓN DE ROSCAS

Za P1 - Paso de la rosca a ejecutar

Arbol Principal

P2 - Paso del Husillo de Roscar

Zb Z’a

Z’b

Za, Zb, Zc - Número de dientes de los engranes conductores.
Za’, Zb’, Zc’ - Número de dientes de los engranes conducidos.

P1 Za x Zb x ...Zn
P2 Za’ x Zb’ x...Z’n
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Ejemplo:     Se tienen disponibles engranes de recambio de 15, 20, 25, …,  150 
dientes.

1)  Determinar la combinación de ruedas para hacer una rosca con paso de 1mm 
con un paso del husillo de roscar de 5mm.

P1 1 1  x   15 15 Za
P2 5 5       15 75 Z’a

2)  P1=4.25 mm,  y   P2 = 10 mm

P1 4.25         425        25 x 17        25        17 x 5 25 x 85        Za x Zb
P2 10 1000      20 x 50         20        50 x 5       100 x 50  Za’ x Zb’

3)  P1=8,  y   P2 = 4 hilos/pulg

P1 8              32           320         80 x 4 15            80 x 60       Za x Zb
P2 25.4 25.4         254         127 x 2     15           127 x 30 Za’ x Zb’
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CÁLCULO DE ENGRANES PARA LA 
EJECUCIÓN DE ROSCAS
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ROSCAS

ISO UNIFICADAS AMERICANAS




