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DISPOSITIVOS DE SUJECIÓN DE PIEZAS 
EN LA MESA DE UNA FRESADORA

Convencionales
Dispositivos de acción mecánica

-Por prensas
- Por tornillos
- Por bridas
- Por levas excéntricas
- Por palancas articuladas

Dispositivos de acción hidráulica o neumática
- Por cilindro hidráulico
- Por cilindro neumático

Nota: Ver componentes de dispositivos de sujeción en http://www.carrlane.com
Ver lectura 2 al final de este manual
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DISPOSITIVO DE SUJECIÓN DE PIEZAS 
EN LA MESA DE UNA FRESADORA

Por prensas
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DISPOSITIVO DE SUJECIÓN DE PIEZAS 
EN LA MESA DE UNA FRESADORA

Por prensas continuación:
Al fijar la pieza rígidamente entre las
mordazas de un tornillo, es necesario
que su base se apoye en el fondo del 
aparato y que su parte superior 
sobresalga de las mordazas lo mínimo
compatible con la operación a efectuar

Al fijar el tornillo de mordazas a la 
mesa portapiezas es necesario
asegurarse de que el empuje que la 
herramienta ejerce sobre la pieza se 
dirija contra la mordaza fija y no contra 
la móvil.

Cuando se fija entre las mordazas una
pieza delgada que se debe mecanizar
en voladizo, es conveniente aumentar
la rigidez interponiendo entre ella y la 
mordaza fija un refuerzo R
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DISPOSITIVO DE SUJECIÓN DE PIEZAS 
EN LA MESA DE UNA FRESADORA

Variantes de garras en prensas
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DISPOSITIVO DE SUJECIÓN DE PIEZAS EN 
LA MESA DE UNA FRESADORA

Por tornillo de acción directa
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DISPOSITIVO DE SUJECIÓN DE PIEZAS EN 
LA MESA DE UNA FRESADORA

Por bridas
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DISPOSITIVO DE SUJECIÓN DE PIEZAS EN 
LA MESA DE UNA FRESADORA

Por bridas

Las piezas que por su forma y tamaño no 
pueden fijarse con un tornillo de 
mordazas, se sujetan a la mesa 
portapiezas mediante bridas. La forma de 
las bridas es diferente, según las
necesidades particulares de sujeción. Las 
bridas pueden tener el extremo posterior 
plano, extremo que se apoya sobre
gradillas o sobre soportes de altura
regulable; la parte anterior puede ser 
plana (S1) o quebrada (S2). Para todos
estos tipos resulta esencial que la brida
quede horizontal.
Existen, además, bridas curvas (B) que
presentan la ventaja de no flectear y 
tienen mayor facilidad de aplicación, ya
que pueden sujetar piezas de diferente
altura sin que varie la altura del apoyo del 
otro extremo.
Si se debe fijar con bridas una pieza por
una superficie ya mecanizada se 
interpone una planchita P, de metal 
blando, entre la brida y la pieza, a fin de 
evitar que esta brida quede marcada.




