HERRAMIENTAS PARA TALADRAR

Il.- CON INSERTOS

Mejoran la productividad al
permitir el incremento de V.
Sus limitaciones estan en
gue requieren una maquina
de suficiente potencia,
velocidad, rigidez y manejo ,‘
de fluido de corte a presion. »
Ademas el diametro mas
pequeno que se puede Fo
taladrar es de 16mm (5/8”) L -H\
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HERRAMIENTAS PARA TALADRAR
— Coraomant U—

- Brocas para taladrado de agujeros cortos
de diseno helicoidal

Longitudes para profundidades de agujero 3xDy 4 x D
Ahora para diametros de agujero de 12,7—41 mm

Orificios de fluido de corte efectivos

localizados a |o largo de la periferia, siguiendo la hélice — para .
permitir un 6ptimo espacio de ranura de virutas y un maximo flujo Nuevo mango de
del fluido de corte. : alta estabilidad

| Mango cilindrico con

= plano de apriete, segun
IS0 9766.

Evacuacion de las
virutas suave y sin

obstrucciones

para una buena calidad de
agujero y una cperacion sin
problemas. La herramienta
sequra para la produccion

automatica.

Diseno helicoidal rigido

gue permite un taladrado de avance
elevado en agujeras profundos, sin
desviacion.
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HERRAMIENTAS PARA TALADRAR
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Diseno

Todos los tamarios de brocas Coromant U incorporan el exclusivo sisterna
de suministro de fluide de corte gue pasa a través de dobles agujeros,
siguiendo los amplios canales helicoidales, de manera a permitir un flujo
efectivo de las virutas. Elle asegura un funcienamiento dptime y sin
problemas de esta heramienta en la mayoria de los materiales.

Con |as nuevas versiones mas pequefias de la broca Coromant U se superan
los limites dimensionales en lo que tradicionalmente se ha reconocido como
posible para las brocas con plaquitas intercambiablas,

El nuevo diseno de las plaquitas hace que cada una de ellas se adapte
individualmente a los asientos de plaguita periférica v central, de manera a
asegurar un éptimoe rendimiento de estas mini-brocas,

La plaquita utilizada como plaguita central es la LCMX 02 02 04 C-53,
disponible en GC1020 — |a calidad universal para la mayoria de los
materiales. Para asiento periférico, la gama disponible es mds amplia, ya
que las plaguitas estan expuestas a condiciones mas variables. La primera
aleccion es la LCMX 02 02 04 P-55 en calidad GC1120, con GC4025 como
alternativa cuande se requiera una mayor resistencia al desgaste,
especialmente a velocidades de corte mas elevadas.

Estas dos versiones de plaguita se identifican por la forma y geometria del
formador de virutas, segln se indica en la parte izquierda, La plaguita
periférica siempre es de color negro/gris (GC1120 o GC4025), mientras
que la plaguita central es amarilla (GC1020), con &l fin de simplificar la
identificacion.

Las plaguitas son fagiles de montar y no se pueden fijar en una posicién

0 asiento equivocadao. Sin embargo, debido al tamano reducido de las
plaguitas, del tomnillo y de la llave, es importante no forzarlas en el moment
o de colocarlas,

Un programa en crecimiento

La nueva generacién — Coromant U con canales helicoidales — disponible
en una serie de brocas que a partir de ahora cubre una gama de didmatros
de 12,7 a 41 mm. La profundidad de agujeros estandar es ahora de tres a
cuatro vaces el diametro, v de hasta cinco veces el didmetro en la opcidn
A la Medida.

El programa estandar de disefic de mangos comprende los mangos
Coromant Capto, Varilock y Whistle Notch, asl come el mange cilindrico
segun IS0 8766, También se dispone de acoplamientos compatibles con
gl sisterma ABS para los diametros 17,5—41 mm.
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