VARIABLES INDEPENDIENTES DEL

BARRENADO

VELOCIDAD DE CORTE (V)
Se relaciona con la velocidad de rotacion del husillo y la broca.

V=n XD XN (mm)
100
N - rpm
D - diametro de la broca (mm)

Para brocas de acero rapido:

Diametro de la broca
++ + +
Material S 10 15 - 20 25 30 Refrigerante

Acero, hasta® 40 kg/mm: ++s [ 01 078 | 025 | 028 [ 031 | 034 | ToC
MARAY 15 78 22 26 29 32

Acero, hasta 60 kg/mm? AR 018 025 028 0n 0135 ToC
v 13 16 20 23 26 28

Acero, hasta 80 kg/mm? s 0.07 013 0.16 019 021 0.23 ToC
v 12 14 16 18 21 23

Fundicion gris, hasta s 1015 | 024 [ 03 | 032 [ 035 ] 038 Sor
18 kg/mme? v 24| 28 32 34 37 39

oot s | 015 | 024 | 03 033 | 035 | 038 SoT
22 kg/mmx v 16 18 21 24 26 27

Latén, hasta 40 kg/mm’ S 01 015 022 027 03 0132 ToC
v 65 65 65 65 65 65
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VARIABLES INDEPENDIENTES DEL

BARRENADO

EL AVANCE (s)

Es la velocidad a la que se desplaza la herramienta a través del
material que esta trabajando. Se expresa en mm/rev

SECCION DE VIRUTA (q)

4
Es el producto conocido como: ?‘ ; -
/I
2 '
q=D X s (mm™) 4 ~Z, X
s =~ ==
° I B e N e

/\
D - diametro de la broca (mm) /\/;;77/ e

s - avance (mm/rev)
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VARIABLES DEPENDIENTES DEL
BARRENADO

FUERZA DE CORTE Y FUERZA DE PENETRACION

La fuerza de corte es perpendicular al eje de la broca y se calcula como:
F=Ks Xq (N)

donde:

Ks -  Esfuerzo especifico de corte del material (N/mm2)

q- Seccion de viruta (mm2)

Taylor demostro experimentalmente que la fuerza de penetracion se
relaciona con la fuerza de corte por: o FN)

v
F'=F X sen 2 (N) e X sfzoosa
2 o F/2 -
s/2 o
"
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VARIABLES DEPENDIENTES DEL

BARRENADO

TORQUE Y POTENCIA:

El torque se calcula a partir de la fuerza de corte

2
T=FXD /4= KsXsXD/ 8

y la potenciaqueesP=T X ®

P= (KsXs XD XN) (KW)
(7.67x10" X Ef)

Ks- N/mm2
S- mm/rev
D- mm

Ef- Eficiencia de la maquina (0.6-0.85)
7.67x10" -Factor de conversion
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VARIABLES DEPENDIENTES DEL
BARRENADO

TIEMPO EFECTIVO DE MAQUINA:
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SECUENCIA DE OPERACIONES REQUERIDAS PARA
OBTENER UN AGUJERO DE ALTA TOLERANCIA
TANTO EN TAMANO COMO EN POSICION

A=

Paso 1: Centrado y barrenado de centros.
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Paso 2: Barrenado

NN\

AL

Paso 3: Torneado o mandrinado interior de agujero
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Paso 4: Acabado final con rima.
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