INTRODUCCION

EL MAQUINADO ES EL PROCESO PARA DAR FORMA'Y

DIMENSIONES A UNA PIEZA MEDIANTE LA ELIMINACION
DE MATERIAL EN CAPAS (VIRUTAS O REBABAS)
UTILIZANDO UNA HERRAMIENTA DE CORTE
(MONOCORTANTE O MULTICORTANTE)
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NECESIDAD DE LOS PROCESOS DE
MAQUINADO

1. ALCANZAR MAYOR PRECISION DIMENSIONAL QUE LOS
PROCESOS PRIMARIOS.

2. OBTENCION DE PERFILES ESPECIALES (CARAS PLANAS,
ARISTAS AGUDAS)

3. DESPUES DEL TRATAMIENTO TERMICO SE NECESITA
RECTIFICAR UNA PIEZA.

4. ALCANZAR UNA MAYOR CALIDAD SUPERFICIAL.

5. PUEDE SER MAS ECONOMICO ESTE PROCESO PARA
PRODUCCION UNITARIA.
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DESVENTAJAS DEL MAQUINADO

1. DESPERDICIO DE MATERIAL:

— Maquinado: 10-60%
— Forja 20-25%
— Troquelado 10-25%
— Extrusién 15%
— Fundicidén en Molde Permanente 10%
— Metalurgia de polvos 5%

2. MAYOR CONSUMO DE TIEMPO, ENERGIA, CAPITAL Y
TRABAJO.
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CLASIFICACION DE LOS PROCESOS

DE MAQUINADO

PROCESOS DE MAQUINADO

CORTE

— DE REVOLUCION

TORNEADO, BARRENADO

ABRASIVOS

NO TRADICIONALES

AGLUTINADOS

OTRAS GEOMETRIAS SUELTOS

FRESADO, BROCHADO

nnnnnn

ELECTROEROSION
LASER

RECTIFICADO, HONEADO

LAPEADO, ULTRASONIDO
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PROCESOS DE MAQUINADO

1. Torneado: Consiste en perfilar alrededor de un eje un sélido
de revolucion, para esta operacion se emplean los tornos que
por medio de herramientas monocortantes efectuan la
operacion.

Movimiento Principal: PIEZA
Movimiento de Avance: HERRAMIENTA
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PROCESOS DE MAQUINADO
Diversas Piezas Torneadas

e ———— -

——

O——-——..—_—._—.._—‘}A ._{g_}_._—._—...zs._.__._j_.a
) e TR AR o ‘\.
. [of 4..}}_.._._.....__.___._....1 ‘_40
\
= g
v/
L b N
ot — i - - —~~)

_L UDLA Manufactura II — Introduccion
e . o0s Acosta

—




PROCESOS DE MAQUINADO

2. Fresado: Consiste en arrancar la viruta mediante herramientas
circulares de filos multiples denominadas fresas a fin de obtener
superficies terminadas.

\

Movimiento Principal: HERRAMIENTA
Movimiento de Avance: PIEZA
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PROCESOS DE MAQUINADO

3. Taladrado: Consiste en practicar un hueco cilindrico en una
masa metalica empleando un taladro por medio de brocas que
efectuan la operacion.

Movimientos de la herramienta: La herramienta, para poder cortar y separar material de la
pieza, esta animada de dos movimientos simultaneos, el movimiento de corte o de trabajo y
el movimiento de avance. Movimiento rotativo de corte o de trabajo.

?

Movimiento Principal: HERRAMIENTA, Movimiento de Avance: HERRAMIENTA
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PROCESOS DE MAQUINADO

4. Cepillado: Operacion que consiste en arrancar viruta
horizontalmente a fin de obtener una superficie plana o perfilada
en un cuerpo.

Cepillo de Codo Planeadora

Movimiento Principal: HERRAMIENTA Movimiento Principal: PIEZA
_Movimiento de Avance: PIEZA Movimiento de Avance: HERRAMIENTA
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PROCESOS DE MAQUINADO

5. Mandrinado: Operacion similar al torneado interior. Se
efectua en las mandrinadoras. En estas maquinas es posible
agrandar un agujero cilindrico realizado previamente con otra
herramienta con objeto de obtener una medida de precision.
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Movimiento principal: HERRAMIENTA, Movimiento de avance: HERRAMIENTA O PIEZA
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PROCESOS DE MAQUINADO

Mortajado: Similarmente al cepillado consiste en arrancar
viruta verticalmente. La maquina se denomina mortajadora.

Movimiento Principal: HERRAMIENTA, Movimiento de Avance:
PIEZA
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PROCESOS DE MAQUINADO

/. Brochado: Consiste en hacer pasar forzadamente sobre una
superficie una herramienta de varios filos llamada brocha a fin
de arrancar progresivamente la viruta.

En el brochado solamente se
tiene el movimiento rectilineo de
corte, que anima a la herramienta,
ya sea por empuje 0 por traccion.
El movimiento de corte o de trabajo
puede ser horizontal o vertical,
segun la maquina empleada.

Movimiento Principal: HERRAMIENTA, Movimiento de Avance: INCREMENTO DE LOS DIENTES
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PROCESOS DE MAQUINADO
Brochado Interior
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PROCESOS DE MAQUINADO

8. Aserrado: Consiste en separar un trozo de una pieza mediante
herramientas circulares o lineales de dientes multiples llamadas
S i e rraS . BG*«F'!'E‘I'L'HEDDE[L l:‘-l' ;_T.E_Eiﬁ_:: DE COLOCACION

MOVIMIENTO RECIPROCANTE O
NCIPAL

Sierra Oscilante:

Movimiento Principal: HERRAMIENTA, Movimiento de Avance: HERRAMIENTA
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PROCESOS DE MAQUINADO

9. Rectificado: Consiste en corregir definitivamente una
superficie plana, cilindrica o conica, exterior o interior, mediante
una herramienta de filos multiples constituidos por abrasivos
aglutinados, llamada muela.

Rectificado cilindrico y rectificado
plano. Para el rectificado la herra- 4
mienta esta constituida por una muela. L ‘-/}
El movimiento de corte lo efectua ésta. :
El movimiento de avance esta com-
puesto por dos movimientos. En el
rectificado cilindrico la pieza presenta
un movimiento paralelo al eje de la
muela y otro movimiento circular. En
el rectificado plano, la pieza presenta
un movimiento rectilineo longitudinal y
otro transversal. El movimiento de
penetracion lo efectua la muela.
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Movimiento Principal: HERRAMIENTA, Movimiento de Avance: HERRAMIENTA'Y PIEZA
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MOVIMIENTOS, DEFINICION ISO

MOVIMIENTO PRINCIPAL.:

ES EL PROPORCIONADO POR LA MAQUINA-HERRAMIENTA
PARA DAR MOVIMIENTO RELATIVO ENTRE LA PIEZAY LA
HERRAMIENTA DE TAL MANERA QUE LA CARA DE LA
HERRAMIENTA ALCANCE A LA PIEZA. USUALMENTE LA MAYOR
PARTE DE LA POTENCIA SE CONSUME EN ESTE MOVIMIENTO.

MOVIMIENTO DE AVANCE:

ES EL PROPORCIONADO POR LA MAQUINA-HERRAMIENTA A
LA PIEZA O A LA HERRAMIENTA Y QUE SUMADO AL
MOVIMIENTO PRINCIPAL CONDUCE A UNA ELIMINACION
CONTINUA O DISCONTINUA DE VIRUTA'Y A LA CREACION DE
UNA SUPERFICIE MAQUINADA CON LAS CARACTERISTICAS
GEOMETRICAS DESEADAS. CONSUME UNA PARTE PEQUENA
DE LA POTENCIA.
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