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G83. CICLO FIJO DE TALADRADO. * P5eslapasada maxima, la
P4

profundidad que realizara la broca
antes de volver atras para descargar
material y refrigerarse.

e P6. Es la distancia de seguridad a la
que se posiciona la herramienta en el
movimiento de acercamiento.

e P15. Valor en segundos que la broca

estard en el fondo para poder eliminar
todo el material.

e P16. Valor incremental del
desplazamiento en rapido que tiene
lugar tras cada pasada. Si es 0, vuelve
a la distancia de seguridad.

| Pasada maima | | Cotadeacercamiento +  P17. Indica hasta que distancia de la
profundidad alcanzada en la pasada
anterior debe efectuarse acercamiento
v v v v en rapido.
N100 GB3 PO=iC. P1=iK. P4 P PE=iK. P15ziK. P16z P17=K ‘

¢ Las condiciones de salida son GO0O,
GO07, G40 y G90.

[ ComXpurtoA | [ Orstancia de sequnded | « Elciclo comienza con un acercamiento
| Profundidad del 2 | | Alejamiento en GO0 | en rapido al punto A’y finaliza en el
mismo punto.
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Esquema de funcionamiento:
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COMPUTADOR 6. G86. CICLO FIJO DE ROSCADO
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6. G86. CICLO FIJO DE ROSCADO
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FORMATO G86: » Las condiciones de
mecanizado deben
[CoazpunoB | [ Pasadaceacebede | [ Anguiodepunta | programarse antes de la
[Coozpon ]| [Pomsomcn] | [ Sovaserses | lamadaalcico.
* Las condiciones de salida
Roscado lmgltudlnalw ! v L + son G00, G07, G40, G90.
N100 G88 PO=K.. P1ziK. P25 P3=k.. P4=i. PS=i. PB=K.. PT=i. P10=. P11=K. P12=K * Elciclo comienza con un
ry [

acercamiento en rapido al
punto de inicio y finaliza
también en dicho punto.

[ ComaxpuoA | | [Profundidadderosca | | [ Pasoderoscaenz

[ comxpumoB | [ Distanciade sequidad |




